Autogen-/Propantechnik

@ Handschneidbrenner Modell 62

Ausfiihrung: Mit geschmiedetem Brennerkopf fir hdhere Standzeiten e Gasfiihrende Rohre in
Dreieckanordnung bis zum Brennerkopf (Rohre V2A) e Injektor im Brennerkopf erhéht die Sicher-
heit des Anwenders bei moglichen Flammenrickschlagen ¢ Zum Brennschneiden mit Propan/
Erdgas

Anwendung: Einsetzbar in Abbruch-, Demontage- und Schrottbetrieben

Art.-Nr. Type Brennerkopf Baulange Schneidleistung VE
Grad mm mm
S 120 621 62-5F 90° 460 380 1
S 120 624 62-5FL 90° 530 380 1
S 120 620 62-5FL1000 90° 910 380 1
S 120 622 62-5AF 70° 460 380 1
S 120 625 62-5AFL 70° 530 380 1
S 120 626 62-5AFL835 70° 835 380 1
S 120 627 62-5AFL1000 70° 910 380 1
S 120 628 62-5BFL 180° 530 380 1
S 120 629 62-5BFL1000 180° 910 380 1
S 120 984 Fuhrungswagen 1
S 120 952 Fuhrungswagen mit Zirkelstange 1
S 120 983 FUhrungswagen mit Rundfiihrung 1
S 120 953 Fuhrungswagen mit Rundflihrung und Zirkelstange 1
S 120 954 Disenmutter 1
S 120 956 Brennerschlussel 1
S 120 957 Gasanzlinder Rundfeile 1
S 120 958 Feuersteine (10 Stlick) 1
S 120 960 Dusenreiniger 1
S 120 961 Diisendrahtbirste 1
S 120 963 AnschluB 9/16" rechts auf 1/4" rechts 1
S 120 964 AnschluB 9/16" links auf 3/8" links 1

@ Handschneidbrenner Modell 42

Ausfiihrung: Mit geschmiedetem Brennerkopf fir hdhere Standzeiten e Gasfiihrende Rohre in
Dreieckanordnung bis zum Brennerkopf (Rohre V2A) e Injektor im Brennerkopf erhéht die Sicher-
heit des Anwenders bei moglichen Flammenriickschlagen ¢ Zum Brennschneiden mit Propan/
Erdgas

Anwendung: Einsetzbar in Abbruch-, Demontage- und Schrottbetrieben

Art.-Nr. Type Brennerkopf Baulange Schneidleistung VE
Grad mm mm
S 120 421 42-4F 90° 460 250 1
S 120 424 42-4FL 90° 530 250 1
S 120 420 42-3FL835 90° 835 250 1
S 120 425 42-4AFL 70° 530 250 1
S 120 426 42-3AFL835 70° 835 250 1
S 120 427 42-3AFL1000 70° 1000 250 1
S 120 984 Fiihrungswagen 1
S 120 952 FUhrungswagen mit Zirkelstange 1
S 120 983 FUhrungswagen mit Rundfiihrung 1
S 120 953 Fuhrungswagen mit Rundflihrung und Zirkelstange 1
S 120 954 Disenmutter 1
S 120 956 Brennerschlissel 1
S 120 957 Gasanzilinder Rundfeile 1
S 120 958 Feuersteine (10 Stick) 1
S 120 960 Dusenreiniger 1
S 120 961 Dusendrahtburste 1
S 120 963 AnschluB 9/16" rechts auf 1/4" rechts 1
S 120 964 AnschluB 9/16" links auf 3/8" links 1
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Ausfiihrung: Mit geschmiedetem Brennerkopf fur hohere Standzeiten e Gasflihrende Rohre in
Dreieckanordnung bis zum Brennerkopf (Rohre V2A) e Injektor im Brennerkopf erhéht die Sicher-
heit des Anwenders bei moglichen Flammenrickschlagen ¢ Zum Brennschneiden mit Propan/
Erdgas

Anwendung: Einsetzbar in Abbruch-, Demontage- und Schrottbetrieben

Art.-Nr. Type Brennerkopf Baulange Schneidleistung VE
Grad mm mm
S 120 438 142-F 90° 460 250 1
S 120 439 142-AFL 70° 530 250 1
S 120 440 142-AFL835 70° 835 250 1
S 120 984 Fuhrungswagen 1
S 120 952 Fihrungswagen mit Zirkelstange 1
S 120 983 Fuhrungswagen mit Rundfiihrung 1
S 120 953 Fuhrungswagen mit Rundfiihrung und Zirkelstange 1
S 120 954 Disenmutter 1
S 120 956 Brennerschlissel 1
S 120 957 Gasanzlinder Rundfeile 1
S 120 958 Feuersteine (10 Sttick) 1
S 120 960 Disenreiniger 1
S 120 961 Disendrahtbirste 1
S 120 963 AnschluB 9/16" rechts auf 1/4" rechts 1
S 120 964 AnschluB 9/16" links auf 3/8" links 1

Griffstick43-2 )
Ausfiihrung: Handgriff mit AnschluBstlick aus rostfreiem Stahl fiir eine unbegrenzte Lebens-
dauer o Ventilsitz ist vielfach nachzuschneiden e Anschliisse G 1/4" Sauerstoff - G 3/8" Brenngas
Anwendung: Zum professionellen Einsatz beim Schneiden, Fugen, Léten und Wérmen (Flamm-

richten) mit Propan/Erdgas-Sauerstoff

Art.-Nr. Ausfiihrung VE

S 119 102 Messing/VA 1

MischerF-43 | )

Art.-Nr. Ausfiihrung VE

S119 121 flr Mischrohre 2393 1
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Art.-Nr. Type Lange VE
mm

S 119 131 2393-1F 915 1

S 119 132 2393-2F 710 1

S 119133 2393-3F 380 1

S 119 134 2393-4F 275 1

[@, Verbindungsstiick 2357-3

Art.-Nr. Ausfiihrung VE

S 119 040 far Mehrflammbheizdiisen 2290-H 1

@ Mehrflammheizdiisen

Art.-Nr. Type Durchfluss Druck VE
I/h bar

S 119 501 2290-H1 2000 0,7 -2,1 1

S 119 502 2290-H2 3200 0,9-25 1

S 119 503 2290-H3 5700 1,8-4,9 1

S 119 504 2290-H4 7100 2,5-5,6 1

S 119 505 2290-H5 10000 3,5-9,0 1

@, Schneiddiisen 6290-NX

Ausfiihrung: Fir normales Vorwarmen und Schneiden mit Propan/Erdgas

Art.-Nr. Type Schneidbereich Druck VE
mm bar
S 120 901 6290-NX000 2- 5 1,0-2,0 1
S 120 902 6290-NX00 5- 10 1,0-2,0 1
S 120 903 6290-NX0 10- 15 1,5-25 1
S 120 904 6290-NX1 15- 25 2,0-85 1
S 120 905 6290-NX2 25- 50 3,0-45 1
S 120 906 6290-NX3 50- 75 3,0-45 1
S 120 907 6290-NX4 75 -150 356-5,5 1
S 120 908 6290-NX5 150 - 200 45-55 1
S 120 909 6290-NX6 200 - 300 5,0-6,5 1

E‘"‘"j] Schneiddiisen 6290-NFF

Ausfiihrung: Fir starkes Vorwarmen und Schneiden mit Propan/Erdgas

Art.-Nr. Type Schneidbereich Druck VE
mm bar
S 120 911 6290-NFF1 6- 25 2,0-3,5 1
S 120 912 6290-NFF2 25- 50 3,0-45 1
S 120913 6290-NFF3 50- 75 3,0-45 1
S 120914 6290-NFF4 75 -150 3,56-55 1
S 120915 6290-NFF5 150 - 200 45-55 1
S 120 916 6290-NFF6 200 - 300 5,0-6,5 1
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