Lichtbogen-SchweiB- und Schneidtechnik

Allgemeine SchweiBfehler

Fiir weitere Informationen
zu SchweiBlésungen fragen Sie
lhren zustandigen

SCHWEISS @ -Partner

Maogliche Ursachen

® Zu hoher Warmeeintrag
e Zu groBer Spalt

e Zu dunne Wurzellage

Mégliche Ursachen

e Ungeeignete Schweinaht-
vorbereitung

e SchweiBleistung zu gering

e Lichtbogen zu lang

e Zu hohe SchweiBgeschwin-
digkeit

Mégliche Ursachen

e Starke Schrumpfung
wahrend der Erstarrung
des SchweiBbads

e SchweiBleistung zu schnell
reduziert

Abhilfe

e SchweiBleistung verringern
e Luftspalt verringern

e Steg vergroBern

Abhilfe

e \ergroBerung der Wurzel-
6ffnung

e | eistung erhéhen

e Lichtbogen verkiirzen

e SchweiBgeschwindigkeit
verringern

Abhilfe
e Endkraterfullfunktion
am SchweiBgerat aktivieren

Alle Angaben sind ohne Gewahr

und stellen lediglich Empfehlungen dar!

Mdgliche Ursachen

e Ungtinstiges Verhéltnis
zwischen SchweiBnahtbreite
zur SchweiBnahttiefe

e Hohe Eigenspannungen im
Bauteil

e Falscher Zusatzwerkstoff

Mogliche Ursachen

e Schlechte Fixierung oder
Heftung der Werkstlicke

e VVerzug beim Heften

¢ Bruch der Heftndhte vor dem
UberschweiBen

Mogliche Ursachen

e Falsch eingestellte SchweiB-
parameter

e Falsche Polaritat

e Schlechte Qualitat des
Zusatzwerkstoffs

* Mangelhaftes Schutzgas

Abhilfe

o Ubliches Verhaltnis zwischen
Nahtbreite zur Nahttiefe 1:1
(unlegierte Stéhle)

¢ Bauteil ohne Spannung
heften

e Geeigneten Zusatzwerkstoff
wahlen

Abhilfe

e Sichere Fixierung der Werk-
stiicke

¢ Richtige SchweiBnahtfolge
anwenden

® HeftschweiBnahte
ausreichend dimensionieren

Abhilfe

e SchweiBparameter korrekt
einstellen

e Richtige Polaritat wéhlen

o Zusatzwerkstoff prifen

e Schutzgasversorgung prifen
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