
MIG­MAG­Schweißbrenner "Push­Pull" PP
Ausführung: 

  MIG/MAG Push­Pull­Schweißbrenner in luft­ oder flüssiggekühlter Ausführung 

  Robuste Bauweise

  Mit 8 m Schlauchpaket

  Wahlweise mit 45° gebogenem oder geradem Brennerhals

  Optimale Brennerkühlung für hohe Standzeiten

  Konstante und problemlose Drahtförderung

   Zeitsparender Brennerwechsel mit BINZEL­Zentralstecker­ und Buchsensystem für alle gängi­

gen Gerätefabrikate

  Technische Daten nach EN 60974­7

Anwendung: Zum Einsatz in Werften, Containerbau, Behälterbau, sowie im Fahrzeug­ und 

 Waggonbau

Art.­Nr. Type Kühlart Ausführung Belastung Einschaltdauer für Draht­Ø VE  

    A % mm  

S 541 270 PP 24 D luftgekühlt gerade, 42 V 250 ­ CO2 / 220 ­ M21 35 0,8 ­ 1,2 1  

S 541 271 PP 24 D luftgekühlt 45° gebogen, 42 V 250 ­ CO2 / 220 ­ M21 35 0,8 ­ 1,2 1  

S 526 220 PP 26 D luftgekühlt gerade, 42 V 230 ­ CO2 / 200 ­ M21 35 0,8 ­ 1,2 1  

S 526 221 PP 26 D luftgekühlt 45° gebogen, 42 V 230 ­ CO2 / 200 ­ M21 35 0,8 ­ 1,2 1  

S 542 390 PP 36 D luftgekühlt gerade, 42 V 300 ­ CO2 / 270 ­ M21 60 0,8 ­ 1,2 1  

S 542 391 PP 36 D luftgekühlt 45° gebogen, 42 V 300 ­ CO2 / 270 ­ M21 60 0,8 ­ 1,2 1  

S 522 820 PP 240 D flüssiggekühlt gerade, 42 V 270 ­ CO2 / 240 ­ M21 100 0,8 ­ 1,2 1  

S 522 821 PP 240 D flüssiggekühlt 45° gebogen, 42 V 270 ­ CO2 / 240 ­ M21 100 0,8 ­ 1,2 1  

S 532 220 PP 401 D flüssiggekühlt gerade, 42 V 350 ­ CO2 / 320 ­ M21 100 0,8 ­ 1,6 1  

S 532 221 PP 401 D flüssiggekühlt 45° gebogen, 42 V 350 ­ CO2 / 320 ­ M21 100 0,8 ­ 1,6 1  
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