welding systems

NEUES FIRMENGEBAUDE MIT NEUEN MOGLICHKEITEN

Das Unternehmen HAANE welding systems GmbH & Co. KG steht in einer Gber 60-jahrigen Tradition fur
Qualitat, Zuverlassigkeit und Innovation im Maschinenbau.

Aufgrund jahrzehntelanger Erfahrungen im Bereich der Schweifitechnik, entstanden bewéhrte, quali-
tativ hochwertige und innovative Schweiflvorrichtungen, wie Rollenbockanlagen, Drehtische, Positioner
und Automatentrager. Diese werden fiir das UP-Schweiflen mit allen dazugehdrigen Komponenten wie
z.B. Pulveranlagen, UP-Brennern, Drahtvorschubmotoren und Fiihrungssensorik individuell entwickelt
und gefertigt. Inzwischen bietet HAANE welding systems auch komplette Schweifisysteme mit allen
gangigen Schweifiverfahren an. Nach dem Motto ,Alles aus einer Hand” und mit einem erfahrenen
Engineering-Team werden optimale Systemlésungen fiir schweifitechnische Aufgaben in den Berei-
chen Schwermaschinenbau, Kraftwerkstechnik, Rohrwerkstechnik, Apparate- und Behalterbau, sowie
allgemeiner Maschinenbau angeboten. Fiihrende Unternehmen aus aller Welt
setzen diese Systeme ein.

AUTOMATENTRAGER-SYSTEME BAUREIHE BZ

Automatentrager von HAANE welding systems werden fir die unterschiedlichsten Schwei3aufgaben und
-verfahren wie UP, MIG/MAG, WIG, etc. eingesetzt. Durch die modulare Bauweise der Serien BZ 3 bis
BZ 8 kénnen diese als Kreuz-, Einstander-, oder Doppelstanderportale entweder mit den zugehdrigen
Schienenfahrwerken kombiniert oder natiirlich auch fest montiert werden.

Entsprechend der Philosophie von HAANE weldling systems sind die Achsen standardmafig mit Servo-
antrieben ausgestattet, die Eilgénge bis zu 40 m/min erlauben, um die Schweifinebenzeiten zu redu-
zieren. Alle Anlagen werden mit der Siemens SPS-Technologie und einer bedienerfreundlichen Ober-
flache ausgestattet. Optional werden auch W-LAN gesteuerte Bedienelemente verwendet, um gerade bei
schwer zuganglichen Teilen, komfortabel und sicher, den Bediener zu unterstitzen.

DREHKIPPTISCHE BIS 250 TONNEN

Mit dem etablierten SchweiBvorrichtungsprogramm werden Werkstiickgewichte bis zu 1000 Tonnen
Gewicht fiir die schweiBtechnische Aufgabe in Position gebracht.

Wesentliches Merkmal dieser immer auf den aktuellen Bedarfsfall zugeschnittenen Anlagen ist die
intelligente, steuerungstechnische Integration z.B. im Zusammenspiel mit Robotern, Automatentragern
oder in einem vollautomatischen Prozess. Hierzu gehort auch der Einsatz von Sensorik, um den Bedie-
ner bei steigender Produktivitat zu entlasten und zu unterstitzen.

Die Konstruktionen sind auf optimale Ergonomie wie z.B. Arbeitshhen und optimale Wirtschaftlich-
keit ausgelegt. So vermindern hohe Bewegungsgeschwindigkeiten und die mogliche Gleichzeitigkeit von
verschiedenen Bewegungen unnétige Nebenzeiten.

Der dargestellte Drehkipptisch DKT 200 von HAANE welding systems wird z.B. fiir die Gehdusefertigung
im Turbinenbau eingesetzt.

POSITIONER

Abgeleitet aus dem ausgereiften Programm der Drehkipptische sind die Wendepositioner I-Typ und
Dreh- und Wendepositioner L-Typ mit den gleichen bewahrten Komponenten entstanden, die gerne
auch mit Robotern fiir einen Automatisierungsprozess kombiniert werden. Hierzu bietet das Baukasten-
system von HAANE welding systems dem Kunden die Mdglichkeit, eine aufgabenspezifische Dimensio-
nierung des Positioners aus standardisierten Komponenten auszuwahlen.

Auch fiir die einzelnen Komponenten werden ausschlieflich hochwertige und namhafte Qualitats-
produkte eingesetzt, die eine lange Lebensdauer garantieren.
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