SchweiBzusatzwerkstoffe

Erklarung der EUROTRODE ®-Einteilung/Zeichenerkldrungen

EUROTRODE® SchweiBzusatzwerkstoffe

1000 - EUROTRODE® zum Nuten und Schneiden

2000 - EUROTRODE® fiir nichtrostende Stahle

3000 - EUROTRODE® fiir verschleiBfeste AuftragsschweiBungen
5000 - EUROTRODE® fiir Alu-/Zinnbronzen-Werkstoffe

6000 - EUROTRODE? fiir Gusseisen-Werkstoffe

7000 - EUROTRODE?® fiir niedrig- und mittellegierte Werkstoffe
8000 - EUROTRODE? fiir schwer schweiBbare Stéhle

Zeichenerklarung

Lote

SchweiBstabe fir das Autogenschweif3en
Stabelektroden fur das Lichtbogen-Handschweien
Drahtelektroden fur das MIG/MAG-SchweiBen
SchweiBstébe fur das WIG-Schweien

Drahtelektroden fiir das FulldrahtschweiBen

SchweiBpulver fir das UP-Schweien
Drahtelektrode fiir das UP-SchweiBen

Beispiel:

E 2580 = SchweiBelektroden fiir nichtrostende Stahle

SchweiBpositionen

Piktogramm-Erklarung

Die nachstehenden Piktogramme dienen als Fuhrer
durch das Eurotrode®Programm und werden zur
klaren Charakterisierung der einzelnen Qualitéten

beitragen.

Selbstschiitzende
Filldrahtelektrode

Fiilldrahtelektrode
zum SchweiBlen
unter Schutzgas
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SchweiBpositionen

Beispiel: alle Positionen
auBer Fallnaht

Symbole
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PA — Wannenposition

PC - Querposition

PG - Fallposition
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PE PA = Waagerechtes SchweiBen von Stumpf- und
_> KehIndhten in Wannenpositionen
PC PB = Horizontales SchweiBen von Kehlnédhten
_> (Normallage)
PF PB PG PC = Querposition
PE = Uberkopfposition
_> PF = senkrecht steigend
PA PG = senkrecht fallend
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PE - Uberkopfposition
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Kehlnahte

PA — Wannenposition

PB - Horizontal-
Vertikalposition

PG - Fallposition

PB - Horizontal-
Uberkopfposition

+

PA - Rohr: rotierend
Achse: waagerecht
SchweiBung: Wanne

Rohr-Stumpfnahte

PC - Rohr: fest
Achse: senkrecht
SchweiBung: quer

PF — Rohr: fest
Achse: waagerecht
SchweiBung: steigend

PG - Rohr: fest
Achse: waagerecht
SchweiBung: fallend

SCHWEISS
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fiir die Stromart und Polung

Stabelektrode Hochleistungs-
Stabelektrode
Beispiel: mit 160 %
Ausbringung

Drahtelektrode SchweiBstab

zum MIG-/MAG- zum WIG-SchweiBen

SchweiBlen

SchweiBstab
zum Gas-(Autogen-)
Schwei3en

Flammeneinstellung
beim Gas-Schwei3en
Beispiel: neutral einge-
stellte SchweiBflamme

Stromart und Polung
Beispiel: Gleichstrom,
Pluspol oder Wechsel-
strom

Gleichstrom, Elektrode am Pluspol

Gleichstrom, Elektrode am
Minuspol

Gleichstrom, Elektrode am Plus-
oder Minuspol

Wechselstrom

bevorzugt Gleichstrom, Elektrode
am Pluspol; Wechselstrom

bevorzugt Gleichstrom, Elektrode
am Minuspol; Wechselstrom

bevorzugt Gleichstrom, Elektrode am
Plus- oder Minuspol; Wechselstrom

bevorzugt Wechselstrom; Gleich-
strom, Elektrode am Pluspol

bevorzugt Wechselstrom; Gleich-
strom, Elektrode am Minuspol
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