SchweiBzusatzwerkstoffe

KupferschweiBBdraht Typ 1003 FELDER
- Lottechnik
Normbezeichnung: =
DIN 1733 AWS A5.7 Wst.-Nr.
SG-CuAg ERCu 2.1211
Ausfithrung: Schweidraht zum SchweiBen von Kupferwerkstoffen, besonders geeignet zum
Gasschweifen ¢ Schmelzbereich: 1070-1080° C
Art.-Nr. Legierung Abmessung (J x L) Ausfiihrung VE
mm
S 626 020 S-CuAg 2,0 x 1000 massiv 1
S 626 030 S-CuAg 3,0 x 1000 massiv
EUROLOT® Kupfer-Hartlote EURDIOT"
Ausfiihrung: Nach DIN EN 1044, gemaB DVGW-Arbeitsblatt GW7 (EUROLOT® 1004 + 9804)
o Vierkant-Stibe .
Anwendung: Zum flussfreiem Lo6ten von Kupfer-Kupfer-Verbindungen in der Ol-, Gas- und
Flussigkeitsinstallation sowie in der Heizungs- und Trinkwasserinstallation Uber 28x1,5 mm
Rohrabmessung e Bei Létungen an Messing oder Rotguss ist Flussmittel erforderlich
Hinweis: Lot L-Ag15P bevorzugt fir Létverbindungen in der Kéltetechnik, die starken thermischen
Wechselbeanspruchungen ausgesetzt sind e Geeignetes Flussmittel FH10 nach DIN EN 1045
Art.-Nr. Type Legierung Abmessung (J x L) Arbeitstemperatur ca. VE
mm °C
S 627 120 1004 CP 203 (L-CuP®6) 2,0 x 500 730 1
S 627 121 1004 CP 203 (L-CuP®6) 3,0 x 500 730 1
S 627 202 9804 CP 105 (L-Ag2P) 2,0 x 500 710 1
S 627 203 9804 CP 105 (L-Ag2P) 3,0 x 500 710 1
S 627 205 9504 CP 104 (L-Ag5P) 2,0 x 500 710 1
S 627 206 9504 CP 104 (L-Ag5P) 3,0 x 500 710 1
S 627 215 8504 CP 102 (L-Ag15P) 2,0 x 500 710 1
S 627 216 8504 CP 102 (L-Ag15P) 3,0 x 500 710 1
FluBmittel fiir Silberlote EElLI)ilE_II{(
Ausfiihrung: Nach DIN/EN 1045-FH 10 « Wirkungsbereich 500-800° C e In Pasten- oder Pulver- otechns.
form
Anwendung: HartlotfluBmittel zum Léten von Kupfer, Kupferlegierungen, Messing, Rotguss, Stahl
und Edelstahl
Art.-Nr. Ausfiihrung Inhalt VE
9
S 627 600 Paste 100 1
S 627 601 Paste 500 1
S 627 602 Paste 1000 1
S 627 603 Pulver 100 1
S 627 604 Pulver 500 1
S 627 605 Pulver 1000 1
Hartlotflussmittel f__ItE‘Lq'E_ﬁ
Ausfiihrung: Hartlotflussmittel nach DIN/EN 1045-FH 21 « Wirkungsbereich 750-1100° C aree m/
Anwendung: Hartlotflussmittel zum Léten von Kupfer, Kupferlegierungen, Messing, Bronze, Stahl
und verzinktem Stahlblech
Art.-Nr. Ausfiihrung Inhalt VE
9
S 626 704 Paste 100 1
S 626 705 Paste 500 1
S 626 706 Paste 1000 1
S 626 701 Pulver 100 1
S 626 702 Pulver 500 1
S 626 703 Pulver 1000 1
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SchweiBzusatzwerkstoffe

FELDER

Lottechnlk_ Ausfiihrung: Nach DIN/EN 29453 e Dreikantstangen a 400 mm (S 630 048 gepresst) - ca. 250 g/
Stange
S 630 040 - S 630 048: bleifrei gemaB RoHS-Richtlinie
Art.-Nr. Ausfiihrung Zinngehalt Legierung Schmelzbereich VE
% °C
S 630 010 Karosseriezinn 25 S-Pb74Sn25Sb1 186-260 1
S 630 012 Dachdeckerzinn 40 S-Pb60Sn40 183-235 1
S 630 014 Universalzinn Metallhandwerk 60 S-Sn60Pb40Sb 183-190 1
Bleifreie Ausfiihrungen
S 630 040 Dachdeckerzinn 97 S-Sn97Cu3 230-250 1
S 630 042 Elektronikzinn 99 S-Sn99Cut 227 1
S 630 044 Elektronikzinn 95,5 S-Sn95,5Ag3,8Cu0,7 217 1
S 630 046 Karosseriezinn 92 S-Sn92Cu8 230-350 1
S 630 048 Karosseriezinn 90 S-Sn90Zn7Cu3 200-250 1
FELDER Létdrihte "SP"
Lottech% Ausfiihrung: Nach DIN/EN 29453, flussmittelgefillter Weichlétdraht DIN/EN 29454 1, 2.1.3.B
(F-SW 24)
Anwendung: Fur allgemeine Létarbeiten (nicht geeignet im Elektronikbereich)
Art.-Nr. Legierung Zinngehalt Draht-@ Gewicht Schmelzbereich VE
% mm g °C
S 631 312 S-Pb60Sn40 40 1,5 250 183-235 1
S 631 313 S-Pb60Sn40 40 1,5 1000 183-235 1
S 631 314 S-Pb60Sn40 40 2,0 250 183-235 1
S 631 315 S-Pb60Sn40 40 2,0 1000 183-235 1
S 631 330 S-Pb60Sn40 40 3,0 250 183-235 1
S 631 331 S-Pb60Sn40 40 3,0 1000 183-235 1
S 631 318 S-Sn60Pb40 60 1,5 250 183-190 1
S 631 319 S-Sn60Pb40 60 1,5 1000 183-190 1
S 631 320 S-Sn60Pb40 60 2,0 250 183-190 1
S 631 321 S-Sn60Pb40 60 2,0 1000 183-190 1
S 631 322 S-Sn60Pb40 60 3,0 250 183-190 1
S 631 323 S-Sn60Pb40 60 3,0 1000 183-190 1
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SchweiBzusatzwerkstoffe

Lotdréhte "RA" - bleifrei, NiGe-dotiert FELDER

Ausfithrung: Nach DIN EN 29453, mit 2,5% FluBmittelanteil gefllter Weichlotdraht nach Lottechnik_
DIN EN 29454 1.1.2.B (EN 61190 - ROM 1) ¢ Fuji-Pat.-Nr. DE 19816671C2

Besondere Vorteile gegentiber den herkdmmlichen, bleifreien Loten:

- Glanzende Lotstellen

- Erhéhte Zugfestigkeiten

- Reduzierte Ablegierung von Cu und Fe (z.B. Létbad- Tiegel/L6tspitzen)

- Verbessertes Metallgeflige der Lotstellen

- Vermeidung von Schrumpfungsrissen

Art.-Nr. Legierung Zinngehalt Draht-@ Gewicht Schmelzbereich VE
% mm g °C
S 631 510 S-Sn99,3CuNiGe 99,3 1,0 250 227 1
S 631 511 S-Sn99,3CuNiGe 99,3 1,0 1000 227 1
S 631 515 S-Sn99,3CuNiGe 99,3 1,5 250 227 1
S 631516 S-Sn99,3CuNiGe 99,3 1,5 1000 227 1
S 631 520 S-Sn99,3CuNiGe 99,3 2,0 250 227 1
S 631 521 S-Sn99,3CuNiGe 99,3 2,0 1000 227 1
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SchweiBzusatzwerkstoffe

FELDER L6tdréhte "RA"

Lottechnlkc_ Ausfilhrung: Nach DIN EN 29453, flussmittelgefiillter Weichlotdraht DIN EN 29454.1,1.1.2.B

(friiher F-SW 26) « Halogenhaltig aktiviert

Anwendung: Fur Létungen in der Elektrotechnik
Art.-Nr. Legierung Zinngehalt Draht-@ Gewicht Schmelzbereich VE

% mm g °C

$631110 S-Pb60SN40 40 1,0 250 183-235 1
$631 111 S-Pb60SN40 40 1,0 1000 183-235 1
S631112 S-Pb60Sn40 40 15 250 183-235 1
5631113 S-Pb60Sn40 40 15 1000 183-235 1
5631114 S-Pb60Sn40 40 2,0 250 183-235 1
5631115 S-Pb60Sn40 40 2,0 1000 183-235 1
S 631 130 S-Pb60Sn40 40 3,0 250 183-235 1
S 631131 S-Pb60Sn40 40 3,0 1000 183-235 1
$631116 S-Sn60Pb40 60 1,0 250 183-190 1
$631117 S-Sn60Pb40 60 1,0 1000 183-190 1
S631118 S-Sn60Pb40 60 15 250 183-190 1
S 631119 S-Sn60Pb40 60 15 1000 183-190 1
S 631120 S-Sn60Pb40 60 2,0 250 183-190 1
S 631 121 S-Sn60Pb40 60 2,0 1000 183-190 1
S 631122 S-Sn60Pb40 60 3,0 250 183-190 1
S 631123 S-Sn60Pb40 60 3,0 1000 183-190 1
Bleifreie Ausfiihrungen
S 631 530 S-Sn99,3Cu0,7 99,3 1,0 250 227 (eutektisch) 1
S 631 531 S-SNn99,3Cu0,7 99,3 1,0 1000 227 (eutektisch) 1
S 631535 S-Sn99,3Cu0,7 99,3 15 250 227 (eutektisch) 1
S 631 536 S-Sn99,3Cu0,7 99,3 15 1000 227 (eutektisch) 1
S 631 540 S-Sn99,3Cu0,7 99,3 2,0 250 227 (eutektisch) 1
S 631 541 $-Sn99,3Cu0,7 99,3 2,0 1000 227 (eutektisch) 1
S 631 550 S-Sn95,5Ag3,8Cu0,7 95,5 1,0 250 217 1
S 631 551 S-Sn95,5Ag3,8Cu0,7 95,5 1,0 1000 217 1
S 631 555 S-Sn95,5Ag3,8Cu0,7 95,5 1,5 250 217 1
S 631 556 S-Sn95,5Ag3,8Cu0,7 95,5 1,5 1000 217 1
S 631 560 S-Sn95,5Ag3,8Cu0,7 95,5 2,0 250 217 1
S 631 561 S-Sn95,5Ag3,8Cu0,7 95,5 2,0 1000 217 1
S 631565 S-Sn95,5Ag3,8Cu0,7 95,5 3,0 250 217 1
S 631 566 S-Sn95,5Ag3,8Cu0,7 95,5 3,0 1000 217 1
FELDER Lotdrahte "VA" - bleifrei
Lottechnlkc_ Ausfiihrung: Nach DIN EN 29453, mit 3,5% FluBmittelanteil gefiillter WeichiGtdraht nach

DIN EN 29454 3.1.1.A ¢ Legierung S-Sn96,5Ag3,5
Anwendung: Fur Létungen an Stahl und Edelstahl

Art.-Nr. Zinngehalt Draht-@ Gewicht  Schmelzbereich VE
% mm g °C

S 631 570 96,5 1,5 250 221 1

S 631 571 96,5 1,5 1000 221 1
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SchweiBzusatzwerkstoffe

Lotdraht "AL" - bleifrei FELDER

Ausfithrung: Nach DIN EN 29453, mit 4,0% Flussmittelanteil gefillter Weichlétdraht nach L°“e°h%
DIN EN 29454.1, 2.1.3.C ¢ Legierung S-Sn97Cu3
Anwendung: Firr Létungen an Aluminium und Aliuminiumlegierungen

Art.-Nr. Zinngehalt Draht-@ Gewicht  Schmelzbereich VE
% mm g °C
S 631 580 97 2,0 250 230-250 1

Fittingslot "1007" FELDER

Lottechnik
Ausfiihrung: Nach DIN EN 29453, S-Sn97Cu3 otechn.
Anwendung: Fittingslot zum Weichléten von Kupferrohren in der Trinkwasser- und Heizungs-
installation (bis 110 °C) gemaB DVGW-Arbeitsblatt GW 2 sowie von Stahl und Edelstahl geeignet

Art.-Nr. Draht-@ Gewicht Schmelzbereich VE
mm g °C
S 630 030 2,7 250 221-240 1

Fittingsl6tpasten FELDER

Ausfiihrung: Nach DIN EN 29453, S-Sn97Cu3 - mit Flussmittel DIN EN 29454, 3.1.1.C (F-SW 21) Lottechnik_
e Paste nur in Verbindung mit -Fittingslot "1007" verwenden e Die Flussmittelrlickstande sind kalt-
wasserloslich ¢ DVGW-Priifzeichen: DV-0101 AT 2247 (FI 058) » Legierung S-Sn97Cu3
Anwendung: Weichl&tflussmittel zum Léten von Kupferrohren in der Trinkwasser- und Heizungs-
installation geman DVGW-Arbeitsblatt GW 7
Art.-Nr. Inhalt Schmelzbereich VE
g °C
S 630 031 250 230-250 1
Lotgel "Allround" E_ItElLDhE_FIE
Ausfilhrung: Lotemulsion nach DIN EN 29454.1 - 3.1.1.1A (F-SW 21) « Durch Gelform leicht otechn S~

verstreichbar - verlauft nicht auBerhalb der Létstelle o Hervorragende Benetzungseigenschaften
fur eine optimale Létverbindung

Anwendung: Zum Weichléten von allen walzblanken Metallen wie Kupfer, Zink und Edelstahl im
Dachdeckerbereich (auBer Aluminium)

Art.-Nr. Inhalt VE
9

S 632 030 75 1

S 632 031 500 1

Weichl6t- und Verzinnungspasten FELDER

Ausfiihrung: Nach DIN EN 29453, Flussmittel DIN EN 29454.1,3.1.1.C (F-SW 21) ¢ S 630025 in Lotlechy
bleifreier Ausfiihrung - RoHs-Konform

Anwendung: Weichlétmittel speziell fur die Verzinnung von Karosserieblechen, Metallanteil

60-70% e Gebrauchsfertige Metallpaste e Kein Anriihren erforderlich

Art.-Nr. Legierung Inhalt Schmelzbereich VE
g °C

S 630 020 S-Pb60Sn40 250 183-235 1

S 630 021 S-Pb60Sn40 500 183-235

S 630 022 S-Pb60Sn40 1000 183-235

Bleifreie Ausfiihrung

S 630 025 S-Sn97Cu3 1000 230-250 1
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SchweiBzusatzwerkstoffe
FELDER Lotfette

Lottechnik_ Ausfiihrung: Nach DIN EN 29454.1, 3.1.1.C (F-SW 21)
Anwendung: Flussmittel zum Weichléten von Kupfer und Kupferlegierungen e Fir allgemeine
Létarbeiten
Art.-Nr. Inhalt VE
9
S 632 009 50 1
S 632010 100 1
S 632 011 250 1
II_=__ItEtLI)hE_§ Lotwasser
ottechrs. Ausfiihrung: Nach DIN EN 29454, 3.1.1. A (F-SW 12)
Anwendung: FluBmittel fur allgemeine L6tarbeiten an allen metallischen Oberflachen mit Ausnah-
me von Aluminium und Edelstahl
Art.-Nr. Inhalt VE
ml
S 632 055 100 1
S 632 056 250 1
S 632 057 500 1
S 632 058 1000 1
||.:“ItEtLDhE'I|E Nachfiiliflaschen
orec y Ausfiihrung: Zum Nachftillen mit Schraubverschluss e In Farbe Gelb fiir L6twasser oder in Farbe
Blau fiir Salzséaure lieferbar ¢ BodengréBe 60 x 60 mm
Art.-Nr. Ausfiihrung Inhalt VE
ml
S 632 060 Loétwasserflasche, gelb 150 1
S 632 061 Saureflasche, blau 150 1
f_ltEtLDtF_ﬁ Lotwasserpinsel
ariee m/ Ausfiihrung: Mit Blechschaft und Naturborsten
Art.-Nr. Lange Pinselbreite VE
mm mm
S 632 050 123 10 1
E_I‘EtLDhE_E Salmiakstein
otiee L Ausfiihrung: Zum Reinigen von Kupferl6tspitzen

Art.-Nr. GroBe Abmessung L x B x H VE
mm

S 632 070 2 65 x 45 x 40 1

S 632 071 4 100 x 50 x 25 1
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SchweiBzusatzwerkstoffe

Reinigungsvlies FELDER

Ausfiihrung: Metallfrei e Verpackungseinheit = 10 Stilick —
Anwendung: Zur mechanischen Reinigung der Lotstelle

Art.-Nr. Abmessung B x L VE
mm
S 632 075 60 x 130

_ scuwslss 4.49






